INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA I HIGIENY PRACY DLA OBSLUGI FREZARKI
WARUNKI DOPUSZCZENIA PRACOWNIKA DO PRACY

« ukonczone 18 lat ( mtodociany w ramach praktycznej nauki zawodu pod nadzorem instruktora)

« ubrany w odziez roboczg przewidziang dla danego stanowiska w zaktadowej tabeli norm odziezy robocze;j

« stan zdrowia odpowiedni do wykonywanej pracy potwierdzony §wiadectwem wydanym przez uprawnionego
lekarza

+  zaliczenie odpowiedniego instruktazu: zawodowego, przeszkolenia bhp i p.poz., zapoznanie si¢ z instrukcjami

obstugi

+ ukonczona co najmniej szkote zawodowa w danej specjalnosci lub inne uprawnienia do wykonywania zawodu

+  przy obstudze maszyn z ruchomymi elementami nie mozna pracowa¢ w odziezy z luznymi (zwisajacymi)

czeSciami jak np.: luzno zakonczone r¢kawy, krawaty, szaliki poly, oraz bez nakry¢ glowy okrywajacych wlosy

CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

*  przygotowac urzadzenia pomocnicze do sktadowania materiatow, przyrzadow, narzedzi i odpadow

» doktadnie zapoznac¢ si¢ z dokumentacja wykonawcza i instrukcja obstugi frezarki, tabliczka znamionowa

«  zaplanowac kolejno§¢ wykonywania poszczegdlnych czynno$ci

+  przygotowac materiat do przetworzenia (obrobki) ustawiajac go w sposob zapewniajacy maksymalne
bezpieczenstwo przy zachowaniu granic stanowiska roboczego

+  sprawdzi¢ stan techniczny frezarki i o§wietlenia stanowiska, a w szczegdlnosci stan instalacji elektryczne;j,
stan wylgcznikow, system smarowania, chtodzenia, czy narzedzia skrawajace (frezy) sa zamocowane
prawidlowo na wrzecionie

PRACOWNIK URUCHAMIAJACY URZADZENIE POWINIEN PRZED DOKONANIEM TEJ CZYNNOSCI
SPRAWDZIC DOKLADNIE, CZY JEGO URUCHOMIENIE NIE GROZI WYPADKIEM

»  probnie uruchomic¢ frezarke i sprawdzi¢ jakosc jej dziatania

+  przygotowac niezbedne pomoce warsztatowe, przyrzady pomiarowe, narze¢dzia pracy, zmiotki, haczyki oraz
konieczne ochrony osobiste, np. okulary, maski, ochronniki stuchu, itp.

+  zauwazone usterki i uchybienia zglosi¢ natychmiast przetozonemu

ZASADY I SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONYWANIA PRACY
ZAKAZUJE SIE:

«  chtodzi¢ obrabiany element i narzgdzie przy pomocy mokrych szmat i pakut w czasie trwania obrobki
*  dokonywa¢ pomiarow lub sprawdzac rekg gladko$¢ w czasie ruchu frezarki

*  hamowac r¢kg wrzeciono

+ usuwac bezposrednio rekg wiory

+  zdejmowac jakiekolwiek ostony w czasie ruchu frezarki

«  smarowac i konserwowac frezarke bedaca w ruchu

*  wykonywa¢ prac¢ bez zabezpieczenia wlosow beretem lub czapka

+  stosowac do oswietlenia miejscowego lamp na napigcie wyzsze niz 24 V

*  dopuszczac do obstugi frezarki inne osoby bez zgody przetozonego

*  naprawia¢ samodzielnie frezarke

» uklada¢ w trakcie obrobki na stole frezarki narzedzia, sprzet, przyrzady pomiarowe itp.

NAKAZUIJE SIE:

+ stosowac narzgdzia skrawajace (frezy) tylko w dobrym stanie i prawidtowo zaostrzone

» narzedzia muszg by¢ zamocowane w sposob pewny we wrzecionie lub we wrzecienniku

«  zakladanie i mocowanie narzedzia wykonywaé w rekawicach roboczych

«  $ruby dociskowe narzedzia oraz imadta maszynowego i dociskow srubowych, dociskaé recznie bez
przedtuzania klucza

*  przy obrobce materiatow odpryskowych i pylacych (zeliwo, niektore tworzywa sztuczne itp.) stosowaé okulary

ochronne i potmaski przeciwpytowe

» narzedzia wymieniac¢ tylko po zatrzymaniu frezarki

*  obrobke rozpoczynac¢ od uruchomienia wrzeciona, a nastgpnie posuwu stohu - przy stosowaniu posuwu
rgcznego, materiat przesuwaé rownomiernie powoli

*  obserwowac stale proces obrobki



nie zostawia¢ pracujgcej frezarki bez dozoru
wiory usuwac przy unieruchomionej frezarce tylko zmiotka
nie nachyla¢ si¢ zbyt nisko nad obrabianym przedmiotem

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY

odtozy¢ obrobione przedmioty na wyznaczone miejsce

wylaczy¢ doptyw energii elektrycznej do frezarki

oczyscic stot frezarski z odpadow 1 widrow

uporzadkowac stanowisko pracy, narzedzia, sprzet ochrony i pomocniczy, zlikwidowaé rozlane chtodziwo i
olej

ZASADY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJINYCH

bezwzglednie nalezy udzielaé pierwszej pomocy poszkodowanym

o wadach i/ lub uszkodzeniach frezarki nalezy niezwlocznie zawiadomié przetozonego

frezarki, ktorych uszkodzenie stwierdzono w czasie pracy, powinny by¢ niezwlocznie zatrzymane, odtgczone
od zasilania i odpowiednio oznakowane

w razie awarii frezarki stwarzajacej zagrozenie dla otoczenia nalezy zastosowac¢ zrozumialg i dostrzegalng
sygnalizacj¢ ostrzegawcza i alarmowa

kazdy zaistniaty wypadek przy pracy zgtasza¢ swojemu przetozonemu, a stanowisko pracy pozostawi¢ w
takim stanie, w jakim nastapil wypadek

UWAGI
Na podstawie art. 210 K.P. pracownik ma prawo - w razie gdy warunki pracy nie odpowiadaja przepisom bhp i
stwarzaja bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia pracownika lub gdy wykonywana przez niego praca
grozi takim niebezpie- czenstwem innym osobom - powstrzymac si¢ od wykonywanej pracy, zawiadamiajac
o tym niezwlocznie przetozonego.



